Technikai adatlap - ABS UNI színek

MEGENGEDETT ELTÉRÉS – élzárók vastagsága

	vastagság mm
	megengedett eltérés

	0,45 - 0,7 mm
	- 0,1 mm
	+ 0,1 mm

	0,8 - 1 mm
	- 0,15 mm
	+ 0,1 mm

	1,1 - 1,6 mm
	- 0,2 mm
	+ 0,1 mm

	1,7 - 2 mm
	- 0,25 mm
	+ 0,15 mm

	2,1 - 5 mm
	- 0,3 mm
	+ 0,15 mm


MEGENGEDETT ELTÉRÉS – élzárók szélessége 

	szélesség mm
	megengedett eltérés

	11 – 14 mm
	- 0,2 mm
	+ 0,2 mm

	15 – 31 mm
	- 0,3 mm
	+ 0,3 mm

	32 mm felett
	- 0,5 mm
	+ 0,5 mm


Élzáró profilja 

	Homorúság specifikációja
	Megengedett eltérés

	Homorúság alsó fele
	min. 0,01 – max. 0,15 mm

	Homorúság felső fele
	max. 0,5 mm


Színlefedettség 0,45 mm vastagságnál ABS uni színek

 megengedett hosszirányú meghajlás 

	árnyalat
	MEGENGEDETT ELTÉRÉS
	
	összes szélesség

	sötét árnyalat
	95%
	
	< 3mm/1m

	világos árnyalat
	85%
	
	


abs uni színek – színtelítettségi megengedett eltérések 

	árnyalatok
	Maximális megengedett eltétés a delta e* referens mintától

	fehér
	MAX 0,8 DELTA E*

	világos színek
	Max 1,0 delta e* 

	sötét színek
	Max 1,3 delta e*


Méréshez használt eszköz: spektrofotométer d8° mérési geometria és D65 megvilágítási típus beállítással.

A mérőműszer mérési pontossága: ismétlődés dE* 0,01.

Felületi módosítás
	struktúra
	felületi módosítás
	megengedett eltérés

	struktúra nem lakkozott 5° magasfényig
	sima, erezett, gyöngy
	-

	struktúra lakkozott 6°-30° magasfény
	erezett, gyöngy
	megengedett eltérés: ± 5°

	struktúra lakkozott 6°-50° magasfény
	sima
	megengedett eltérés: ± 5°

	struktúra lakkozott 90° magasfény
	sima
	 megengedett eltérés: ± 10°


Tulajdonságok
	tulajdonságok
	véleményezés
	tesztelési norma

	Színtartóság
	> 6
	DIN 53887

	lágyulási pont Vicat-val B 10 N – 120°C/h
	100 °C
	ISO 306 / B 120

	Zsugorodás
	< 1% 85 °C-nál és 1 óra alatt
	ABS granulátum gyártója szerint

	Rockwell szerinti keménység
	110 R-szikla
	ISO 2039 / 2

	keménység Shore D
	~ 73
	DIN 53505

	ütésállóság, 23°C 
	nincs változás
	DIN 53453

	bemetszési (karcolás) szívósság, 23°C
	12 KJ / mm
	DIN 53453

	E-modul hajlítás
	2300 Mpa
	ASTM D 790

	Kopásállóság
(Erichsen metódus 318 sz. 1)
	4 – 6 N
	saját metódus

	Égési viselkedés
	gyúlékony
	-

	éghetőségi INDEX
	B2 (éghető, mint a fa)
	DIN 4102


Feldolgozás
	mód
	megjegyzés

	szabás
	igen

	marás
	rádiusz
	igen

	
	másolás
	igen

	fényezés
	igen

	gépi ragasztózás
	igen

	Hajlítás 0,45 - 0,9 mm élzáró
	igen 30 mm rádiusztól, lakkozottnál 50 mm

	Hajlítás 1 mm - 1,5 mm élzáró
	igen 40 mm rádiusztól, lakkozottnál 60 mm

	Hajlítás 1,6 mm -  2 mm élzáró
	igen 50 mm rádiusztól, lakkozottnál 60 mm

	Hajlítás 2,1 mm -  3 mm élzáró
	igen 60 mm rádiusztól, lakkozottnál 60 mm

	ragasztózás
	igen


Tisztítás
A olvadékragasztó maradékok eltávolítására speciális tisztítószereket ajánlunk. A teljes tisztításra hagyományos otthoni tisztítószereket vagy alkoholt (kivételt képez az aceton és az etyl-butylacetát (DIN 68861, 1. rész, 1B sz.) ajánlunk.
Ragasztási tulajdonságok
Minden ABS élzáróra ún. primer RÉTEG KERÜL FELHORDÁSRA. A Hranipex-Primer az olvadékragasztó kombinációjával garantálja a tökéletes adhéziót (TAPADÁST) az élzáró és lap között. 
Az összes paraméter a komponensek beszállítói által kiadott technikai adatlapjaiból, e komponensek abs UNI színú élzáróinak gyártási technológiáinak lehetőségeiből, saját ABS UNI színeink felhasználási tesztjeinek tapasztalataiból és az élzáróink certifikációinak teszteléseiből (Zlíni intézmény tesztelés és certifikáció) származnak. 
Javasoljuk minden vevőnek, teszteljék le ABS UNI színú élzáróink paramétereit a gyakorlatban. 
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